VEDINIMO SISTEMOS
IS PLASTIKO
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Plastikinés védinimo sistemos turi daug

privalumy ir jas galima naudoti beveik

visose srityse.

VEDINIMO SISTEMOS
IS PLASTIKO

Termoplastiniy polimery naudojimas
védinimo sistemose turi senas tradicijas.
Daugelj desimtmeciy buvo vis labiau
plec¢iamos naudojimo sritys, ypac dél
teigiamos patirties apdorojimo, cheminio
atsparumo ir ekonomiskumo atzvilgiais.

Dél atskiry plastikiniy medziagy puikiy
savybiy plastikines védinimo sistemas galima
ilgai naudoti beveik visose srityse.

Klasikinés naudojimo sritys yra:

* Laboratorijos

* Chemijos pramoné

« Svariyjy patalpy pramoné

* Pavirdiy apdaila (beicavimas,
galvanizavimas)

* Ligoninés

* Chloro pramoné

Siose srityse siandien galima be problemy
jrengti plastikines linijas.

Dél standartiniy termoplastiky, kaip pvz. PVC,
PP, PE, santykinai mazy sisteminiy islaidy cia
itin daznai gaunamas aiskus ekonominis
pranasumas metaliniy medziagy sprendimy
atzvilgiu, esant vienodiems savybiy profiliams.

PRIVALUMAI
VIENU ZVILGSNIU

Cheminis atsparumas agresyvioms terpéms

Dél savo negincijamai didelio atsparumo jvairts plastikai
ypac tinka naudoti chemijos pramonéje, farmacijos
pramonéje, galvanizavimo ar saulés energijos pramonéje
ir t. t., ir uztikrina didele sauga ir ilgg eksploatacijos
trukme, kuri priklauso nuo chemikaly koncentracijos,
temperataros ir slégio.

Mazas svoris
Mazas savasis plastiky svoris jgalina paprasta
transportavima ir valdyma montavimo metu.

Atsparumas korozijai

Dél atsparumo korozijai ir atskiry medziagy puikiy
savybiy plastikinés védinimo linijos eksploatacijos
trukmé yra daug karty ilgesné.

Ekonomiskumas

Ekonomiskumas konkreciai issiskiria dél ilgos
eksploatacijos trukmés, lengvo apdorojimo ir atskiry
medziagy supaprastinty gamybos metody (pvz.,
injekcinio liejimo metodas). Esamy sistemy isplétimas ir
taisymas plastiky technologijos srityje taipogi yra labai
paprastas. Bendrai imant, ir ¢ia gaunamas zymus
pranasumas metaliniy medziagy sprendimo atzvilgiu.

Mazesnis pavojus Zmogui ir aplinkai

Atskiri komponentai sujungiami tinkamu suvirinimo
metodu, kuri taikant profesionaliai yra gaunamas 100%
sandarumas ir tokiu budu keliami mazesni pavojai
zmogui ir aplinkai.

Mazesnés prieziuros iSlaidos

Inkrustacijos (nuogulos) susidaro dél kartu gabenamy
skendinciyjy medziagy. Lygus plastikiniy forminiy daliy
ir vamzdziy sieneliy pavirsiai sumazina tokiy medziagy
prikibima, todél visas sistemas reikia maziau valyti ir
priziGréti.

Aplinkosauga

Termoplastinés medziagos yra iki 100% perdirbamos.
ISrasiuotos atliekos smulkiai sumalamos ir granuliy
pavidalu vél tiekiamos perdirbti Zinomais gamybos
metodais. Plastikus po jy naudojimo galima lengvai
perdirbti jvairiais budais be dideliy energijos sgnaudy.
Tokiu bladu gamtos istekliai yra panaudojami keletg
karty. Ne paskiausiai dél sios priezasties plastikas yra
jtraukiamas j naujas naudojimo sritis ir atspindi 21-ojo
amziaus medziagy asortimenta. Ekologiniu ir ekonominiu
poziuriu plastikas yra ateities medziaga.



HOKA: AUKSCIAUSIA KOKYBE
GREICIAUSIU BUDU

Kokybé

Jau 25 metus,HoKa" reiskia forminiy védinimo daliy i plastiko
gamybos kokybe ir patirtj.

Mes jauc¢iame ypatingg atsakomybe uz misy gaminiy kokybe,
todél jdiegéme kokybés valdymo sistema, atitinkancia
naujausios redakcijos DIN EN ISO 9001 reikalavimus ir
atsizvelgiandia j specialiuosius védinimo jrangos reikalavimus.
Tai nuolat kontroliuoja Vokietijos kokybés uztikrinimo

sistemy sertifikavimo asociacija.

Kiekvienas darbuotojas kiekvienoje darbo vietoje vadovaujasi
musy jmonés sakiu:
»Auksciausia kokybé greiciausiu budu”

Kad uztikrintuméme pastoviag musy gaminiy kokybe, Zaliavas
mes perkame i$ gerai Zinomy gamintojy. Visiems gaminiams yra
taikoma kokybés uztikrinimo kontrolé ir jie yra gaminami

remiantis DIN 1946, todél atitinka védinimo ir nuorinimo srities
reikalavimus. Savo leistiniesiems matmeny nuokrypiams mes
taikome atitinkamus DIN standartus ir taip uztikriname
suderinamuma su atitinkamais védinimo vamzdziy gamintojais.
Gausus gaminiy asortimentas be jprastiniy forminiy daliy apima
ir specialius gaminius pagal klienty reikalavimus.

Aplinkosauga

Siekdami tausoti musy aplinka, mes investuojame j
atsinaujinancius energijos isteklius. ,HoKa GmbH" turi i$ viso

5 nepriklausomas fotovoltines sistemas, kuriy suminé galia

560 kWp, ir kurios pagamina iki 504 000 kWh elektros energijos
per metus. Taip mes $iuo metu generuojame daugiau elektros
energijos per metus, nei suvartojame. Per metus mes $iuo metu
sutaupome 50 000 litry benzino arba dyzelino - arba 126 000 kg
malkinés medienos, arba 65 500 kg akmens anglies,

arba 66 500 m* gamtiniy dujy.

PAGEIDAUJATE MOKYMUY? KREIPKITES | MUS!

Mes Jus mielai kvie¢iame j mokymus tema ,Védinimo sistemos i$ plastiko”,

kurie vyksta misy patalpose. Arba mes taip pat mielai galime susitarti dél

pristatymo termino Jlsy jmonéje.
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MEDZIAGOS
PVC, PPs, PP-EL-s, PP, PE IR PVDF

Medziaga Glaustas profilis

Savybiy profilis

Apdorojimas ir naudojimas

PVC-U Medziaga polivinilchloridas, trumpai - * Tankis (specifinis svoris): = 1,42 g/cm? * Plastiko suvirinimas
kietasis PVC, yra plastifikatoriy neturintis * Didelis atsparumas chemikalams: * Galima labai gerai suklijuoti net iki
amorfinis termoplastikas. PVC pasizymi ypac organinéms ragstims ir Sarmams 250 mm skersmens
dideliu atsparumu chemikalams ir, * Degumas: savaime uzgesta uz liepsnos riby * Daugiausia naudojama viduje,
pasalinus liepsna, savaime uzgesta. Be to, * Naudojimo temperatdra: nuo 0 iki +60° C salyginai galima naudoti lauke
medziaga pasizymi dideliu tvirtumu, * Didelis tvirtumas ir standumas
standumu ir matmeny stabilumu. * Didelis atsparumas korozijai
Védinimo srityje PVC pirmiausia * Gera elektros izoliacija
pasirenkamas naudoti viduje.
PPs Medziaga sunkiai uzsiliepsnojantis * Tankis (specifinis svoris): = 0,95 g/cm® * Plastiko suvirinimas
polipropilenas pasizymi dideliu cheminiu * Didelis atsparumas chemikalams: * Polipropilenai yra nepoliarinés
atsparumu ir mazu tankiu. Medziagai ypac tirpikliams ir alkoholiams medziagos (neturi pavirsiaus
badingas didelis atsparumas temperatarai * Degumas: sunkiai uzsiliepsnoja itempio) ir juos galima suklijuoti tik
kartu su sunkiu uzsiliepsnojamumu. Be to, * Naudojimo temperatdra: nuo 0° iki +90° C naudojant brangias klijy sistemas,
PPs pasizymi geru pavirsiaus kietumu ir * Didelis atsparumas korozijai turincias pakankama klijavimo
geromis elektros izoliacijos savybémis. * Atspari hidrolizei kokybe
Védinimo srityje medziaga tinka naudoti (karstas vanduo arba vandens garai) * Tinka naudoti viduje
viduje. * Gera elektros izoliacija
PP-EL-s Medziaga elektrai laidus sunkiai * Tankis (specifinis svoris): = 1,23 g/cm® * Plastiko suvirinimas
uzsiliepsnojantis polipropilenas pasizymi * Didelis atsparumas chemikalams: * Polipropilenai yra nepoliarinés
geru PPs savybiy profiliu kartu su elektros ypac tirpikliams ir alkoholiams medziagos (neturi pavirsiaus
nuotékio geba. Tuo tikslu PPs turi specialiy * Degumas: sunkiai uzsiliepsnoja itempio) ir juos galima suklijuoti tik
laidziy daleliy. Medziaga yra naudojama * Atsparumas temperatdrai: nuo 0 iki +80° C naudojant brangias klijy sistemas,
nuo sprogimo apsaugotose patalpose. * Elektros nuotékio geba turincias pakankama klijavimo
* Didelis atsparumas korozijai kokybe
* Atspari hidrolizei * Daugiausia naudojama viduje,
(karstas vanduo arba vandens garai) salyginai galima naudoti lauke
* Laidi elektrai
PP Medziaga polipropilenas pasizymi dideliu * Tankis (specifinis svoris): 0,95 g/cm® * Plastiko suvirinimas
cheminiu atsparumu bei geru atsparumu * Didelis atsparumas chemikalams: * Polipropilenai yra nepoliarinés
trikiams tempiant ir geru formos ypac tirpikliams ir alkoholiams medziagos (neturi pavirsiaus
pastovumu veikiant Silumai. * Atsparumas temperaturai: nuo 0 iki +80° C itempio) ir juos galima suklijuoti tik
Be to, medziaga pasizymi geru standumu, * Degumas: normaliai uzsiliepsnoja naudojant brangias klijy sistemas,
kietumu ir tvirtumu. * Didelis atsparumas korozijai turincias pakankama klijavimo
* Atspari hidrolizei kokybe
(karstas vanduo arba vandens garai) * Tinka naudoti viduje
* Gera elektros izoliacija
PE-HD Medziaga polietilenas pasizymi dideliu * Tankis (specifinis svoris): 0,95 g/cm® * Plastiko suvirinimas
tasumu ir standumu net esant Zzemoms * Didelis atsparumas chemikalams * Polietilenai yra nepoliarinés
temperattroms. PE-HD turi labai gerg * Atsparumas temperatdrai: nuo -50 iki +70° C medziagos (neturi pavirsiaus
cheminj atsparuma. Visy pirma, medziaga * Degumas: normaliai uzsiliepsnoja itempio) ir juos galima suklijuoti tik
yra atspari UV spinduliams, ir ja galima * UV stabilizuota naudojant brangias klijy sistemas,
naudoti net esant minusinéms * Atspari hidrolizei turincias pakankama klijavimo
temperattroms. (karstas vanduo arba vandens garai) kokybe
* Gera elektros izoliacija * Galima naudoti viduje ir lauke
PVDF Medziaga PVDF priklauso fluoro plastikams + Tankis (specifinis svoris): 1,78 g/cm® * Plastiko suvirinimas

ir pasizymi labai dideliu atsparumu
chemikalams net esant aukstesnéms
temperatlroms. Medziaga pasizymi dideliu
standumu ir yra nejautri UV spinduliams.
Todél gaunamas taip pat labai geras
atsparumas senéjimui oro aplinkoje. Masy
naudojama zaliava turi FM 4910
patvirtinima. Todél masy gaminius galima
naudoti ir Svariosiose patalpose.

Didelis atsparumas chemikalams:

ypac halogenams ir kitiems

oksiduojantiems agentams

Degumas: sunkiai uzsiliepsnoja

pagal DIN 4102 B1

Naudojimo temperatdra: nuo -30° iki +120° C
Atspari UV spinduliams

Atspari korozijai

Gera elektros izoliacija

Klijavimas jmanomas tik specialiu
klijavimo metodu
Galima naudoti viduje ir lauke

Nurodyti duomenys yra orientacinés vertés. Sioms vertéms jtakos gali turéti apdorojimo salygos, pakeitimai, medziagy priedai ir aplinkos poveikis, todél ir pats naudotojas turi atlikti
tyrimus ir bandymus. Jos nustatytos remiantis dabartine patirtimi ir ziniomis. Masy duomenys negali bati traktuojami kaip teisiskai jpareigojantis tam tikry savybiy ar tinkamumo

konkrec¢iam naudojimo tikslui uztikrinimas.



PLASTIKY

SUJUNGIMO TECHNOLOGIJOS

Plastiko suvirinimas yra profesionalus ir patikimiausias sujungimas

Suvirinimo jungtis susidaro, kai jungiamosios dalys, pagamintos i3 tarpusavyje suderinamy plastiky, sujungiamos lydinyje.

Traukiamasis suvirinimas

karStomis dujomis

Per traukiamajj suvirinima karstomis
dujomis pro tatoje esantj sujungimo
zonos kanalg jterpiamas suvirinimo
priedélis (pvz., profiliuota arba apvali
viela). Pagrindinés medziagos ir
suvirinimo priedélio jungiamieji pavirsiai
plastikuojami karstomis dujomis,
paprastai oru. Snapo formos péda,
esancia tatos gale, sudaromas reikiamas
sujungimo slégis. Traukiant tata, vienodai
pakaitinama ir plastikuojama tiek
pagrindiné medziaga, tiek suvirinimo
priedélis.

Sanddrinis suvirinimas

kaitinimo elementu

Siuo atveju vamzdziy priekinés pusés
jkaitinamos kaitinimo elementu (KE),
esanciu tarp abiejy ruosiniy, ir, pasalinus
kaitinimo elementy, su slégiu tarpusavyje
sujungiamos. Slégis yra islaikomas iki
visisko komponenty atvésimo.

Vamzdis KE Vamzdis

Movinis suvirinimas

kaitinimo elementu

Per movinj suvirinima kaitinimo
elementu sujungiama persidengianciai.

Pirmiausia reikia kruop3ciai isvalyti
jungiamosios detalés vidine puse ir
gelezte atitinkamai apdoroti vamzdzio
jungiamajj pavirsiy.

Siuo atveju naudojamas kaitinimo
elementas (KE) yra movos arba
atvamzdzio formos, ir jis jkaitina abu
pavirsius, kurie po to slegiant tarpusavyje
sujungiami. Tuo metu suvirinimo jrankis
jkaitinamas iki reikiamos temperataros.
Sujungiamy daliy jkaitinimui jungiamoji
detalé ir vamzdis uzmaunami ant
atvamzdzio formos kaitinimo elemento,
pasibaigus jkaitinimo trukmei staigiai
pasalinami nuo kaitinimo elemento ir iki
galo sustumiami. Iki at3alimo suvirintos
dalys lieka uzfiksuotos.

Jungiamoji detalé
Vamzdis
Kaitinimo pirs“.tas Kaitinimo jvoré
lkaitinimas
— —1
Baigta
jungtis
— =

Ekstruzinis suvirinimas

karstomis dujomis

Sis suvirinimo bidas, be kity taikymo
atvejy, yra naudojamas storasieniy daliy
sujungimui. Suvirinama su to paties tipo
suvirinimo priedéliu. Ekstruzinio
suvirinimo aparatas yra suvirinimo
aparatas, kurj sudaro mazas ekstruderis
kaip plastikavimo blokas, kurj,
pavyzdziui varo elektros variklis.
Suvirinama su vienodo tipo ir formavimo
maseés suvirinimo priedéliu, tai atliekant

jis yra homogeniskai ir visiskai
plastikuojamas. Jungiamieji pavirsiai
karstu oru jkaitinami iki suvirinimo
temperatQros, o i$stumta masé suvirinimo
SlitZe paskirstoma ir prispaudziama.
Plastikavimo gylis siekia 0,5-1,0 mm,
todeél, lyginant su suvirinimu karStomis
dujomis, galima pasiekti trumpesnes
darbo trukmes ir didesnes tvirtumo
vertes, esant aukstai sitlés kokybei ir
mazam savajam jtempiui.

Granuliy piltuvas
arba vielos rité

Oro’
tiekimas

... Karsty dujy
Mazas .............| prietaisas
ekstruderis
Suvirinimo sliazé
Klijavimas

I$ PVC pagamintus vamzdzius ir formines
dalis taip pat galima tarpusavyje sujungti
specialiomis klijy sistemomis. Jie pratirpdo
abiejy PVC daliy pavirsius ir jiems dzitinant
neatjungiamai sujungia (3altasis

suvirinimas).

Mes rekomenduojame $j metoda taikyti
tik iki 250 mm skersmens. Be to,
pirmenybe reikia teikti virintiniam
sujungimui vietoj klijuotinio sujungimo,
jei tai techniskai jmanoma.

Siuo atveju mes rekomenduojame
tirpiklinius klijus. Kitg informacija, tokia
kaip techniné atmintiné su apdorojimo
nuorodomis, rasite muasy interneto
puslapyje:

www.hoka.de/klijavimo_instrukcija_pvc



ISTRAUKA IS
HOKA GAMINIY ASORTIMENTO

LU

Pilnai, greitai, nebrangiai

Vamzdziy alkdnés ¢ Dvigubos movos * Oro kiekio nustatymo sklendés * Droselinés sklendés, reguliavimo sklendés « Ribotuvai
T formos detalés * Kelniskosios T formos detalés * Jungés * Manzetai * Galiniai dugnai * Deflektoriniai gaubtai * Stogy gaubtai
Lietaus gaubtai * Sieny jvadai * Apsaugos nuo pauksciy grotelés « Atbulinés ir plokstelinés sklendés « Balniniai atvamzdziai
ISmetamojo oro grotelés * Vamzdziy garso slopintuvai

Medziagos: PVC, PPs, PP-EL-s, PP, PE ir PVDF
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