PVC-U VAMZDZIY IR FITINGY KLIJAVIMO INSTRUKCIJA
Nupjovus vamzdj reikia pasizymeéti ant jo vietg iki kurios bus jklijuotas fitingas. Paprastai

Sis gylis blna pazymétas ant VDL Fittings fitingy iSorinés dalies. Todél uzdéje fitingg ant
. vamzdzZio jUs galite pazyméti reikiama jklijavimo gylj.

Paruosimas.

}'}""! Norint gerai suklijuoti vamzdj su fitingu - prie$ tai juos reikia gerai nuvalyti ir jei reikia

p nusausinti. Siam reikalui naudokite valiklj ir skudurélj. Esant temperatirai apie 0°C

vamzdj ir fitingg pasildykite ir paSalinkite ledg ar vanden;. Klijuokite tik esant aukStesnei
temperatdrai nei 0°C.

T

Klijavimas.

ISmaiSykite klijus. Panarding Sepetél; leiskite jam gerai prisigerti klijy. Plonu sluoksniu
klijy padenkite mova Sepetéliu judant nuo vidaus j iSore. Tg patj atlikite su lygiu
vamzdzio galu tik Siuo atveju Klyjy sluoksnis turi bati storas. Tuoj pat uzdenkite klijus po
naudojimo. Atidaryty klijy galiojimo laikas yra ribotas - 4min. prie 20°C ir 1min. prie
40°C temperatiros.

Patepe klijais jdékite fitingg j vamzdj ir palaikykite kelias sekundes. Nesukinékite fitingo.

Klijy pertekliy nuvalykite skuduréliu, nes tai gali susilpninti vamzd;.

Patikrinimas

Nejudinkite suklijuoty vamzdziy ir fitingy 5 minutes, o esant Zemesniai temperatarai
kaip 10°C nejudinkite 15 minuciy. | galuting padétj vamzdzius pritvirtinkite tik po 10-12
valandy. Praéjus 24 val. nuo suklijavimo, sistema galima uZpildyti vandeniu ir iSbandyti.
Bandymo slégis gali biti ne didesnis negu 1.5 x PN lygio. Jei sistemg norite naudoti
greitai tuomet bandant reikty laukti kiekvienam slégio bar. po 1 valanda. O jei sistema
bus nenaudojama per artimiausias 3 dienas tuomet sistema reikia iSplauti ir vél

pripildyti.
Saugumo priemonés

Dél greito garavimo ir cheminés sudéties klijai ir valiklis yra labai degios medziagos.
Sias medziagas laikykite atokiai nuo liepsnos Zidiniy. Dirbdami nertkykite. Venkite
kontakto su oda ir akimis. Stenkités nejkvépti Siy medziagy gary.

Klijy ir valiklio iSeiga 100 sujungimy.

d/mm valiklis litr. klijai litr.
16 0,09 0,25
20 0,18 0,40
25 0,3 0,55
32 0,5 0,80
40 0,7 1,10
50 0,9 1,50
63 1,1 1,70
75 1,3 2,20
90 1,4 4,00
110 1,70 8,00
125 1,9 10,50
140 2,1 13,00
160 2,5 19,00

225 4,50 26,00



TECHNINE INFORMACIJA

Polivinilo chlorido medziaga

PVC (polivinilo chloridas) yra pla¢iausiai naudojamas plastikas vamzdziy gamybai. Jis lengvai

klijuojamas, suvirinamas ar formuojamas pakaitinus.

PVC gaminamas vinilchlorido , dujy monomero, polimerizacijos biidu.

Techniniai produktai, pagaminti i§ PVC gali turéti monomero sudétj max 0,1 ppm; tai Zymiai maziau nei nustatytas ribinis
PVCU (neplastifikuota PVC medziaga), gaminama VDL Fittings, sudétyje néra plastifikatoriaus
ir glaisto. Kad PVC tikty Svirks¢iamajam liejimui jos sudétyje yra alyvos, o Siluminiam skaidymui
bei UV —spinduliy poveikiui apsaugoti — jos sudétyje yra stabilizatoriaus (alavo).

PVC tinkamas Klijavimui, virinimui, terminiam apdorojimui ir perdirbimui.

Bendros PVC-U savybés

Savybé Matas Reik§mé
MedZiagos tankis glcm3 1,38
Stiprumas tempimui N/mm?2 55
LiZzta iStempus % >30
Atsparumas smiigiams KJ/m2(23°) Jokio skilimo
Lankstumo modulis N/mm? 3000
Siluminis plétimosi koeficientas  mm/meC 0,08
Max. darbiné temperatiira °C 60
Mink$téjimo temperattira °C (VST/B >76
Hidroskopinés savybés mg/cm? <4
PavirSiaus pasipriesinimas cal013










